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Anilox henger / sleeve helyes kezelése

Az anilox henger / sleeve a flexonyomdgép , lelke”. Feladata, hogy a szlikséges, meghatdrozott mennyiség(i festéket A-
bél (rakelkamra / festékvalyl / gumihenger) B-be (flexo klisé feliiletére) tovabbitsa. Ez igen nagyfoku preciziét igényel.
Amennyiben az anilox henger / sleeve sérilt, Ugy a nyomatminGséget negativan befolyasold, egyenetlen festékfilm
keril felhordasra a nyomolemez feliiletére. Ebbé&l ered6en rendkiviil fontos az anilox henger / sleeve megfeleld
kezelése.

Szakszerd, kiméletes kezelés mellett az anilox henger / sleeve élettartama a gyartok szerint legalabb 2 év. Néhany
egyszer(i |épés segithet az anilox henger / sleeve élettartamanak biztonsagos elérésében illetve ennek névelésében.

Atvételkori teendék

* Ujhenger / sleeve beérkezésekor vizsgélja meg a ladat, hogy kivulrél nem sérilt-e. Ha sérulést lat, ugy jelezze
azt (lehetéleg képpel dokumentalva) a szallito felé a felelGsség tisztazasa érdekében.

e vegye ki a hengert a 1adabdl és tavolitsa el a védéfdliat / papirt. Vizsgélja meg a henger felliletét, hogy nincs-e
rajta benyomddas, hdlyagosodas vagy karcolddas, mivel ez a nyomtatdsi eredményt erGsen rontja.

e sérllés esetén a csomagoldanyaggal egyutt ajanlott a hengert / sleeve-et a gyartéhoz (pl. Apex) visszajuttatni.

Kezelés a nyomdégépben

¢ kezelje hengereit / sleeve-jeit nagy gondossaggal. Soha ne helyezze, fektesse le kdzvetlenil a hengert, mivel
ilyenkor a gravirozott feliilet sériilhet. A hengereket mindig a csonkoknal fogva, a sleeve-et pedig egyik kézzel
a hiively belsejébe nyulva mozgassa.

*  ki- és beemeléskor javasolt véd&burkolat hasznalata, igy elkeriilhet6 a gravirozott fellletnek Gt6désbdl (pl.
gépvazhoz koccanas) eredd sériilése.

e Akeramia nem Utésallo és viszonylag kdnnyen csorbul. Ha a keramia a henger / sleeve szélein sériil, akkor
festék és/ vagy olddszer keriilhet a keramiaréteg ala. Ez az élettartamot roviditi és akar rakelezési problémakat
is okozhat.

Napi nyomtatdsi / termelési folyamat kézben

* azaniloxot nyomdgépbe helyezve soha ne futtassa azt festék nélkiil, szarazon! Ez rendkivili rakelkopast és az
anilox henger / sleeve csikozddasat okozza.

¢ felfestékezést (kamra feltoltését) kovetSen forgassa a hengert, hogy a festék ne szaradhasson a celldkba!

e  festék beszaradaskor ne hasznaljon mechanikus segédeszkozt annak eltavolitasahoz!

*  kovesse a napiill. periddikus tisztitasra vonatkozé ajanlasokat! Tisztité vegyszerek kozil lehetGség szerint pH
6,5 - 10,5 kozti anyagokat hasznaljon!

*  tisztitd anyagként ne hasznaljon klért, ammaniat vagy tomény savat! Ezek az anyagok megtamadjak a
keramiaréteget és korrdziét idéznek eld.

* anilox hengert letakarva, allvanyon vagy sajat ladajaban taroljon! Védéburkolat hasznalata esetén annak
felhelyezése el6tt bizonyosodjon meg réla, hogy az anilox fellilete 100%-ig tiszta és szaraz.

Tovabbi ajanidsok anilox sleeve haszndlatahoz

* asleeve miUszakilag fejlettebb, kényes termék, amely igen kiméletesen kezelendd. Barmilyen hirtelen ttés
vagy lokalis nyomas egyenesfutasi (TIR) vagy alaphively problémat okozhat.

¢ asleeve kiviil / belll egyaréant tisztan tartandd, a raszaradt festék sérilést, illeszkedési problémat okozhat .
Légtengely a sleeve felhuzasat megel6z6en tiszta és jo allapotu legyen. Levegbellatds OEM spec. szerint.

* asleeve felhlzasa vizszintesen torténjen, annak fel- és le mozgatdasa nélkiil, Csak a légtengelyen valé
elforgatas megengedett. Keriiljik el a kemény felitkoztetést, ne sériilhessen a kerdmia széle!

* asleeve teljes bemeritése (pl. tisztitdoldatba) nem megengedett!

*  vegyszeres tisztitast kdvetGen a sleeve feliilete ledblitendd és teljesen leszaritandd tarolas el6tt!

¢ asleeve belsé részét ne érje zsiros / vazelinos anyag (megforgds veszélye) vagy petréleum!

* akoncentritas és TIR megGrzése érdekében a sleeve-eket lehetbleg védGburkolatban, figgblegesen taroljuk
alul kemény szivaccsal ellatott allvanyon!



