Keramia anilox hengerek lézeres tisztitasa

J6 nyomtatdsi min&ség eléréséhez a flexonyomtatdsban altaldban nagyfelbontasu és kis festékkimerités(i
hengerekre van sziikség. Ezeknek a csészéi igen kicsik, ezaltal érzékenyek a megfelels feltoltésre. és ezért az
modern flexo festékek gyorsan megtapadnak a kerdamia fellileten, igy a napi takaritas egyre nehezebbé valik,
kilondsen a hengerek 100%-os tisztisdganak elérése. A tisztitast illetéen kilonbséget kell tegylink a napi és
az intenzivebb, id6szakos tisztitds kozott. A hagyomanyos mddon végzett intenziv id6szakos tisztitas nem
mindig garancia a tiszta hengerre. Az innovativ lézeres tisztitasi mod lehetséges alternativaként szolgalhat
olyan tisztitdsi eredmény eléréséhez, amellyel a felhasznaldk elvardsait kielégiti.

A nyomtatdst végz6 Gizemeknek olyan id&szakos anilox tisztitasi mddszerre van szlikségik, amely révid idé
alatt biztositja az alapos tisztitast. A gyorsasag és az alapossdg ugyan ellentmond egymasnak , de a tisztitast
olyan gyorsan kel elvégezni, hogy a nyomégép a lehetd legrévidebb ideig alljon. Ha a gyors tisztitds nem
garantalja az optimalis eredményt, akkor a tisztitast késébb meg kell ismételni. Minimalis kiesd id6 és
hatékony tisztitas az amit el kell érni. Emellett a kornyezettudatossag jegyében olyan médszer kivanatos,
amely lehet6leg kerli a vegyszerek altal okozott szennyezést.

Kovetelmények:
*  acsészék lirtartalmat maradéktalanul helyre kell allitani (névleges kimerités minusz a kopas)
* ahenger fellleti strukturdja (csészék, stégek) nem sériilhet
*  atisztitds a lehetd legkevesebb id6t vegye igénybe
*  atisztitds koltsége legyen minél alacsonyabb
A lézeres tisztitas el6nye hagyomanyos modszerekkel szemben:

* azanilox csészéiben talalhatd szennyezddés pigmentekbdl és monomerekbdl all. A pigmentek el
lehet tdvolitani hagyomdnyos tisztitdsi mdédszerekkel, de a monomer maradékokat gyakorlatilag
lehetetlen eltavolitani ilyen médon. Néha csak ugy tlinik, hogy a henger tiszta, ez azért van, mert a
monomerek atlatszoak. Monomereket csak elg6z6logtetéssel lehet eltdvolitani, a |ézernyaldb
pontosan ezt biztositja.

* igen fontos elénye hogy az anilox henger felileti fesziiltség maximdlisan helyredll. A henger magas
fellileti feszliltsége a szennyezettséggel er6sen romlik. A |ézeres tisztitdssal ez visszadllithato.

*  kozvetlen érintkezés nélkil torténik, nincs fizikai kapcsolat a tisztitd kozeg és a henger kozt. Ezaltal
kizarhatd hogy a henger karosodjon a tisztitds sordn.

e atisztitas idGigénye — hagyomanyos eljarasokhoz képest — viszonylag alacsony
Lézeres tisztitasi eljaras lényege

A lézeres tisztitas elve azon alapul, hogy nagy intezitasu, rovidre fokuszalt |ézerimpulzus érkezik a henger
kerdamia felliletére, amely a lézernyalab energidjat elnyeli. Ezaltal a szennyezédés un. ,hideg” parolgdssal
eltdvolitdsra keril. A fényvisszaver6désnek koszonhetéen a henger feliilete alig melegszik fel. A |ézeres
tisztitds igy a kiméletes eljarasok kozé sorolhatd, amennyiben a beallitasi paraméterek (frekvencia, l1ézer-
nyalab szkennelési sdv, el6tolds, forgatasi sebesség) megfelelGen keriilnek beallitasra ill. egymdshoz
hangoldsra. A forgatdsi sebesség valtoztatasaval anélkiil lehet kiegyenliteni az atmérébeli kiillonbségeket,
hogy az energia bevitelt névelni lenne sziikséges. igy a raszterhenger termikus tulterhelését is elkeriilhetjiik.
Féleg erGsen szennyezett hengereknél jelentkezik a megfeleld el6tolads bedllitdsdnak jelentésége, mivel ez a
paraméter szintén befolydsolja az energiabevitelt. A l1ézersugar kilépdjének (szkennelési sav) valtoztatdsdval
az energiat kisebb vagy nagyobb teriletre oszthatjuk el, ezzel valtoztatjuk a szennyez&dés lebontdsanak
teljesitményét is. A tisztitas utdn rovid visszahilési idé multan a henger Ujra hasznalatba vehet6. Féleg
nehezen tisztithaté anyagokndl, mint vizesbazisu ill. 2K festékek ill. nagy vonals(ir(iségl hengernél is igen jok
a tapasztalatok, mig a hagyomanyos tisztitas ilyen esetekben mar sokszor nem segit.



A ,szaraz”, |ézeres tisztitasi modszer teljesen vegyszermentes és a raszterhenger nem igényel semmiféle
utdlagos felliletkezelést, utdmosast.

Tiszitas el6tt (illusztracid) Tisztitds utan (illusztracio)

Sok potencialis felhasznaldnal az alkalmazas ellen szdl a magas befektetési koltség. Ezen tulmenden a
kiilonb6z6 anyagokhoz (vizesbazisu, olddszeres, 2K, UV-festékek és lakkok, stb.) és vonals(iriségekhez
szlikséges pontos beallitdsok elvégzése viszonylag sok id6t, gyakorlatot és know-howt igényel.

Amennyiben a feltételeknek eleget teszilink, Ugy a kapott eredmény viszont igen kedvezé.
Forras:

- Flexible Packaging Technology
- Flexo+Tief-Druck
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