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Apex GTT technolégia

Az Apex altal kifejlesztett és szabadalmaztatott GTT technolégias festékadagolé hengerei ugy a Kodak
Flexcel NX mind az Esko HD-Flexo alkalmazasokkal kivalé eredményeket mutatnak. A henger specialis
fellleti kialakitasa biztositja a rendkivil csekély méretl racspontok megfelelé alatamasztasa mellett a
kivant festékmennyiséget, a nyitott fellileti szerkezetnek illetve a hagyomanyos raszterhengerekénél
akar 40%-al sekélyebb strukturajanak kdszonhetéen (a festék nincs minden oldalrél falakkal behatarolt
csészékbe kényszeritve) a festék jobban tud Urilni, frisstlni, a struktura atéblitédni friss festékkel, igy
csokken a duplazasra, csikozasra, bordazasra vald hajlam.
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THE FUTURE OF FLEXD

Kiilbnbség a festékfilmben

A GTT hengerek mind anyagdsszetételikben (20% titaniumoxid és 80% krémoxid) mind 1ézerezésik-
ben is (nem pulzal6, hanem folyamatos lézerezés) eltérnek a megszokott raszterhengerektdl.
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A GTT technologiaval készild hengerek kimeritése nem definialhaté hagyomanyos, egzakt médon. A
technoldgia alapvetd lényegébdl adoddan nem egy meghatarozott feladatra alkalmas, egzakt csésze-
strukturaval 1ézerezett raszterhengerrél beszéliink, hanem egy olyan festékadagolé hengerrél, amely
szélesebb tartomanyban képes azt a mennyiségi festéket biztositani a nyomoklisé szamara, amit az
fizikailag (mérete és egyéb jellemzdi alapjan) felvenni képes. Tehat egyetlen henger képes bizonyos
hatarok kézott tobb, kilonbozé specifikacidju anilox feladatat egyedil ellatni. Felhasznaldi ajanlasaban
ugy a Kodak sajat Flexcel NX, mint az Esko HD-Flexo kliséi esetében minimalisan 400 L/cm felbontast
tart sziikségesnek. Egy ilyen finomsagu anilox esetében a csészék kozti stég mindodssze kb. 2,5 - 3
mikron, vagyis a fellileti struktura rendkivil érzékeny, igen kdnnyen sériilhet, a henger "becsikosodhat".
Az anilox felbontasat — a kliséracs tovabbi emelésével — értelemszerlien szintén tovabb finomitani kell,
ami az el6zéekben emlitett problémat tovabb sulyosbitja.

A "Digicap" és a ,MicroCell Screening” egyarant érezhetéen emeli a festékatadast ill. a denzitast, ennek
és a nagyobb felbontasnak megfeleléen a festékkimeritést jellemz&en valamelyest csokkenteni
szlkséges.

A GTT UniFlex ,XS” jell henger kifejezetten a HD-Flexo és Flexcel NX tapasztalatok alapjan kertilt a
kinalatba. A HD-Flexonal alkalmazott 9, 13 és 27 mikronos racspontokat kell megfeleléen alatamasztani
és igen finoman festékkel ellatni — természetesen ugyanezen forman belll taldlhatéak nagyobb festék-
igényli nyomoéelemek is amiket ugyanaz a henger kell ellasson festékkel — ez lassuk be, nem egyszer(
feladat. llyenkor jon képbe a GTT technoldgia, a specialis fellleti struktura, fliggbleges stégfalak altal
nyujtott nagyobb festékmennyiség lehetévé teszi a falak ,siritését” és ezaltal a legkisebb racspontok
megfelel alatamasztasa is biztosithato.

felbontas Kk csesze-

L/cm volumen nyilas

50 p XL 60— 100 15-13 92 p

40 p L 120 - 160 11-10 56 p

22 p M 180 — 250 8-7 38

17 p S 260 - 420 5-4 20 p

13p XS 420 - 500 4-3 17
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GTT Flex XS (HQ nyomtatashoz) Anilox 420 L/cm

A rakelezés soran mikdzben a rakelpenge az anilox fellletét  tisztara” rakelezi, a festékkel egyutt
leveg6t is pumpal a csészékbe, szinte felhabositva igy a festéket.A rakelezési sav mogott a levegbvel
dusitott, feszlltség alatt all6 festéknek a térfogata megné, szinte tllcsordul az anilox csészéin. A nyitott
fellleti struktura megakadalyozza, hogy az anilox és a klisé talalkozasakor a kettdjik kozt kialakuld
nyomoerd ,felpumpalja” a csésze zartsaga miatt oldalra kitérni képtelen festéket a nyomaoelem oldalara,
ez aztan a szabalyos, jol definialt racspontok altal biztositott korrekt arnyalatvisszaadast nem képes



produkalni. GTT hengereknél a nyitott fellleti szerkezetbél addddéan festék oldaliranyu mozgasa
biztositott, az nem kényszeril fel a nyoméelem oldalara.

GTT Flex XS raszterhenger 420 L/cm
(HQ nyomtatashoz) (1000 Ipi)
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afesték a csatornakon keresztiil két nyomasra a festék csak felfelé tud terjeszkedni:
iranyban is képes szétaramlani tulfestékezés, pontérték ndvekedeés

A GTT technoldgianak készonhetéen egy 10-szines nyomdgép esetében a korabbi 20-25 db. anilox
helyett joval kevesebb, adott esetben akar 11-12 hengerrel (4 db XS /4db S/ 2-3db L/ 1db XL ) is
lehet Uzemelni, a direkszinek j6 részének CMYK-bdl torténé nyomtatasa is lehetséges, ezzel klisét —
festéket — olddszert — id6t — energiat — emissziot megtakaritva.

Az Esko Graphics-tol az Apex GTT Flex hengerei mar 2011 nyaran, elséként kaptak meg a HD-Flexo
tanusitvanyt.

Optimalis fehér alanyomashoz nincs altalanos érvényi
standard ajanlas, legyen az olddszeres, vizes vagy UV-
nyomtatas. A legjobb eredményt (homogén, zart fellilet
elérése érdekében) tovabbra is egymast kdvetden két
rétegben, kisebb kimeritéssel nyomtatott fehér nyuijtja.
Egyetlen anilox hengerrel térténd fehér alanyomasnal

a korabban megszokott aniloxok (70/18 gr és 130/10
kozti tartomanyban) mellett pozitiv gravirozasu 140/15,
un. Ultra White 50/14 gr vagy 100/14-es un. ,hosszitott
cellas” gravirozassal készilt hengereket hasznalnak.
GTT hengerek koézul fehér festékhez XL, specialisan
magas festékfelvitelhez vagy bevonatolasi feladatok
esetén kulon kérésre az XXL tipust lehet alkalmazni.
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Channellox

Elongated Hexagon

A GTT henger nyujtotta jelentds elény, hogy adott munkaknal az elfogadott és elvart szinerd, denzitas
valtozatlan megtartasa mellett a felbontast sziikség illetve igény szerint jelentésen meg lehet emelni
anélkil, hogy kulon erre a célra tovabbi anilox hengert kellene rendelni.



